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Stary material

V ramci restauracnich praci se dnes v pfibyvajici mife opracovavaji historické mfize, ploty, brany,
zabradli a pfed opétovnou instalaci chrani Zarovym zinkovanim proti korozi.

Pritom je nutné vzit v ivahu:

Problémovymi Useky jsou pfedevS§im spojeni pomoci svorek nebo podobné spoje. V jejich sparach
jsou zbytky barev, které nelze odstranit ani tryskanim ani odlakovanim. Spalenim téchto zbytkd barev
pfi ponofeni do zinkové taveniny vzniknou astice prachu, které se mohou pfichytit na povrchu
konstrukéniho dilu. Kromeé toho existuje moznost, Zze Usek kolem mista spoje zlstane nepozinkovany
a zpusobi vznik rzi. Ve sparach se mohou ukladat soli z 1azni pfedupravy. Plsobenim vody (vzdusna
vlhkost, dést apod.) vznika nebezpeci, ze tyto soli a zplodiny koroze se ze spary vyplachnou a na
pozinkovaném povrchu zanechaiji ¢ervenohnédé skvrny.

Tato spojovaci mista Ize pfed zinkovanim zacelit svafenim. Pokud by to snad nebylo mozné, musi se
mista s chybéjicim zinkovanim po vhodné pfipravé povrchu opravit zinkovou praskovou barvou. Poté
by se mél provést kompletni barevny natér, ktery ma tu vyhodu, Ze ve spojeni se zinkovym povlakem
jesté zvysi antikorozni ochranu. Smi se pouzivat jen natérové materialy, které jsou vhodné pro zZarové
pozinkované povrchy.

Hladkého, rovného povrchu nelze dosahnout v kazdém pfipadé. Tam, kde se vlivem povétrnosti
vytvorila silna rez, vznikaji tzv. ,rezavé jizvy“ - mista napadena korozi. Tato mista nelze zinkem
vyrovnat.

Na starych mfizich, branach, plotech a zabradlich jsou €asto litinové dily. Vypalky formovaciho pisku,
zbytky grafitu, necistoty nebo povrchové vady (napf. stazeniny) vedou k zavadam pozinkovani. Lze
je minimalizovat tryskanim, ale nikoli vyloudcit.

Stary material a konstrukéni dily sestavajici ze starého i nového materialu Ize pozinkovat jen po
otryskani, aby se minimalizovala doba jejich ponoru v laznich pfedpfipravy. Pfitom mezi otryskanim
a zinkovanim nesmi ub&hnout vice nez 24 h. U velmi tenkého materialu existuje nebezpedi, Zze se
tryskanim znici, pfip. pfestane existovat.

Lisovanim spojené konstrukéni dily se musi sepnout. Pfi rozdilné tepelné roztaZznosti se vSak muze
stat, ze napfiklad mfizova ty€ vypadne ze svého drzaku.

V kazdém pfipadé by se zinkovani takovychto starych pfedméti s nami mélo konzultovat. Radi Vam
poradime ohledné moznych zavad a jejich omezeni pfip. zabranéni.

Stary material, u kterého nemame provést otryskani my, bude pozinkovan jen na Vase vyslovné prani
a bez zaruky vysledku zinkovani.

Bereme na védomi a udélujeme zakazku na zinkovani firmé:
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