ZINKPOWER Wirzburg GmbH

@

ZINKPOWER

WURZBURG

Edekastralie 5 www.zinkpower.com Geschaftsfihrer: Sitz der Gesellschaft: Bankverbindung:
97228 Rottendorf wuerzburg@zinkpower.com Christine Marin, Rottendorf Kreissparkasse Goppingen
Telefon +49 9302 9061-0 St.-Nr. 342/5872/1402 Nadine Mack Amtsgericht: Wurzburg IBAN: DE85 6105 0000 0049 1655 35
HRB 705 BIC: GOPSDE6GXXX
o . Stanz-Nr.: Bemerkung:
Auftraggeber (bitte immer ausftillen) g
Kunden-Nr.:
Name/Firma: Angebot (Nr.)*:
Kommission:
Stral3e:
Preisgruppe:
PLZ/Ort:
Tel/Handy: Verfahren: NTV (~ 450 °C) I [HTV (> 530 °C) O3

BESTELLUNG / BESTELLSPEZIFIKATION:
Unsere Leistung erfolgt bei Verzinkung nach DIN EN ISO 1461, bei Nassbeschichtung nach DIN EN ISO 12944, bei Pulverbeschichtung nach DIN 55633. Es gelten ausschlielich unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen, die Sie unter dem Link https://www.zinkpower.com/download.html finden.

Auf Ihr Verlangen sind wir jederzeit bereit, Ihnen einen Ausdruck dieser Geschaftsbedingungen zu Ubermitteln.

* ohne Angabe der Angebotsnummer gelten unsere Standardpreise

KOPF GRUPPE

Die zu verzinkenden Teile mussen frei sein von Farbe, Signierungen, Ziehhilfsmitteln, SchweiRsprayfilmen,
Schweiriickstanden, nicht emulgierbaren Olen/Fetten und anderen Verunrei-nigungen, die weder durch
Entfetten noch durch Beizen in verdlnnter Salzsaure zu entfernen sind, angeliefert werden. Wir gehen davon
aus, dass es sich um verzinkungsgerecht ausgefihrte Konstruktionen gemal? DIN EN ISO 1461 und DIN EN
ISO 14713 handelt. Die Verwendung von Stahlen, deren SI- und P-Gehalt auBerhalb der fur die Eisen-Zink-
Reaktion ungunstigen Bereiche liegen, haben wir vorausgesetzt. Bei Abweichungen konnen wir Preis- und
Terminanderungen nicht ausschlieBen. Abplatzungen bei stark reaktiven Stahlen mit sehr dicken Zinkiberzigen
werden durch uns DIN-gemaR ausgebessert. Eine Neuverzinkung wird auf Wunsch gegen Berechnung ausgefuhrt.
Walzfehler, die sich nach dem Verzinken als Doppelungen darstellen oder Rissbildungen durch Kaltverformung,
konnen nicht beeinflusst werden und stellen keinen Reklamationsgrund dar. Richtarbeiten, die durch Freiwerden
von Schweil3- und Walzspannungen, Mehrfachtauchungen oder konstruktiv bedingte Ursachen anfallen,
fuhren wir gerne - soweit technisch hier méglich - gegen Berechnung durch. Teile, die wegen Uberldnge oder
Uberbreite wechselseitig getaucht werden mussen, erhalten Aufpreise, wenn nichts anderes vereinbart ist.
Lieferzeitvereinbarungen setzen die Anlieferung verzinkungsgerechter Teile und vollstandige Materialangaben
(insbesondere Abmessungen L/B/H) im Lieferschein voraus. Andernfalls konnen wir fir Fehlteile keine Haftung
Ubernehmen. Unsere nutzbaren Kesselmal3e in Wirzburg sind 7,5 m Lange / 1,3 m Breite / 2,6 m Tiefe.
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Auftrag erteilt und mit Vereinbarungen einverstanden.

** kostenpflichtig (siehe aktuelle Preisliste)
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